Werkstoff-Nr. 1.2085 | Kurzname X 33 Cr S 1¢ "B S

WR 85 Richtanalyse in % 0,33C 0,1S 16,0Cr

Anlieferungszustand Gebrauchliche Arbeitsharte Lagerabmessungen
- vergiitet auf 280 - 325 HB (950 - 1100 N/mm?) « Verwendung im Anlieferungszustand
Flachmaterial (in mm)
Starke 20 25 30 35 40 50 60 70 80 90
Eigenschaften Einsatzgebiete . . . . . . . . . . .
* ausgezei ions- *F h T
G I NSl ormranmen . . & 1020 1020 1020 1020 1020 1020 1020 1020 1020 1020
bestandiger Formrahmenstahl - Werkzeuge zur Verarbeitung korrodierend
« deutlich verbesserte Zerspanbarkeit gegen- wirkender Kunststoffe
tiber WR 316 (1.2316) « Aufbauteile
* nicht zum Polieren geeignet Starke 100 110 125 155 185 205 225 255 275 300
« spannungsarmgliihen bei 500 - 550 °C mit
- v X X X X X X X X X X
langsamer Abkiihlung (< 30 k/h) =
o 1020 1020 1020 800 800 800 600 600 600 600

Physikalische Eigenschaften

Warmeausdehnungskoeffizient zwischen 20 °C und Wairmeleitfahigkeit
100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 10%em 20°C 350 °C 700 °C w
10,5 11,0 11,0 12,0 m « K 17,2 21,0 24,7 m ¢ K

Wichtiger Hinweis fiir vergiitete Stahle

Wenn vergutete Stahle wie dieser einer erneuten Warmebehandlung unterzogen werden, sollten sie unbedingt
vorher bei ca. 650 °C gegliiht werden. Anschlielend werden die Werkstiicke wie folgt behandelt:

Hartewerte HRC bei Anlasstemperatur
Abschrecken

100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C

Hartetemperatur

1.2085 1000 - 1050 °C ol 48 48 47 46 47




