Werkstoff-Nr. 1.2162 | Kurzname 21 Mn Cr 5 S
WE 20 Richtanalysein % 0,21C 1,3Mn 1,2Cr W m

Anlieferungszustand Gebrauchliche Arbeitsharte Lagerabmessungen
« Gluhharte max.210 HB (710 N/mm?) » Oberflachenharte 58 - 61 HRC : :

- Kernfestigkeit ca. 1100 N/mm? Rundmaterial (0 in mm)
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Eigenschaften Einsatzgebiete
- gut polierbar » Werkzeuge fiir die Kunststoffverarbeitung, die 10 120 130 140 150 160 180 200 220 240 260
« kalteinsenkbar spanend bearbeitet und einsatzgehartet werden
- gut zerspanbar
- verschlei3feste Oberflache . .
N Hinweise Vierkant (in mm)

« zahharter Kern

- einsetzen bei 850 - 880 °C

. zwischengliihen bei 620 - 650 °C 20 30 40 20 60 8 105

Physikalische Eigenschaften
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