Werkstoff-Nr. 1.2316 | Kurzname X 38 Cr Mo 16
Richtanalyse in % 0,36C 16Cr 1,2Mo 0,8Ni

WR 316

Gebrauchliche Arbeitsharte

« Verwendung im Anlieferungszustand

Anlieferungszustand
« vergiitet auf 265 - 310 HB (900 - 1050 N/mm?)

Einsatzgebiete

« Formen fiir die Verarbeitung von chemisch
angreifender Masse

Eigenschaften

- vergiteter korrosionsbestandiger Formstahl

- beste Korrosionsbestandigkeit bei polierter
Oberflache

- polierbar

* narbbar

« Nitrieren senkt die Korrosionsbestandigkeit

« spannungsarmgliihen bei 500 - 550 °C mit

Lagerabmessungen
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Vierkant (in mm

langsamer Abkihlung (< 30 k/h) 30 40 50 60
« fiir hochste Anforderungen auch in ESU-Qualitat
lieferbar
Flachmaterial (in mm)
Starke 20 25 30 35 40 50 60 70 80 90
Physikalische Eigenschaften @ x x x X x x x X x x
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Wichtiger Hinweis fiir vergiitete Stahle
800 800 800

Wenn vergiitete Stahle wie dieser einer erneuten Warmebehandlung unterzogen werden, sollten sie unbedingt
vorher bei ca. 650 °C gegliiht werden. AnschlieRend werden die Werkstiicke wie folgt behandelt:

Hartewerte HRC bei Anlasstemperatur

Abschrecken

Werkstoff-Nr. Hartetemperatur

100 °C ‘ 200 °C ‘ 300 °C ‘ 400 °C ‘ 500 °C

1.2316 1000 - 1040 °C ol

49 47 46 46 44




