Anlieferungszustand
« Gluhharte max. 230 HB (780 N/mm?)

Eigenschaften

« Warmarbeitsstahl mit sehr guter Warmfestigkeit

* beste Temperaturwechselbestandigkeit

« polierbar

* nitrierbar

« vor Einsatzbeginn auf 200 - 300 °C vorwarmen

« hohere Warmfestigkeit gegentiber WAS 43 (1.2343)

- fur hochste Anforderungen auch in ESU-Qualitat
lieferbar

Physikalische Eigenschaften

Warmeausdehnungskoeffizient zwischen 20 °C und

100 °C 1200 °C 300 °C 400 °C 500°C 600 °C 700 °C
109 | 11,9 | 123 | 12,7 13,0 | 133 | 135
Wiarmebehandlungsdaten

Weichglithen 750 - 780 Ofen
Spannungs- 600 - 650 Ofen
armgliihen

Harten 1010 - 1030 o]
Anlassen 550 - 700 Luft
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Gebrauchliche Arbeitsharte
« 34 - 54 HRC

Einsatzgebiete

« Leichtmetall-Druckgussformen

» 6l- oder luftgekiihlte Press- und Lochdorne
« Gesenke und Gesenkeinsatze

» Werkzeuge fuir Schmiedemaschinen

Wairmeleitfahigkeit

20 °C 350 °C 700 °C

24,5 26,8 28,8

Anlass-Schaubild
Warmebehandlung 1030 °C
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