Werkstoff-Nr. 1.2379 | Kurzname X 153 Cr Mo V 12 S
WCR 79 Richtanalysein % 1,53C 12Cr 0,7Mo 1,0V W m

Anlieferungszustand Gebrauchliche Arbeitsharte Lagerabmessungen
« Gluhharte max. 250 HB (850 N/mm?) + 58-62 HRC
Rundmaterial (@ in mm)
Eigenschaften Einsatzgebiete 15 20 25 30 35 40 50 60 70
- Kaltarbeitsstahl mit 12 % Chrom « bruchempfindliche Schnitte
» malRbestandig bei hoher Verschleil3festigkeit - Gewindewalzbacken 80 90 100 110 120 130 140 150
« druckfest » Scherenmesser, Fraser und Riumnadeln
e nitrierbar
Hinweise Flachmaterial (in mm)
« Sonderwarmebehandlung:
1060 - 1080 Ol/Luft/WB 500 °C 3 anlassen 500 °C starke | 20 30 40 >0 60 70 80 100 120 150
» Anwendung vor dem Erodieren, Nitrieren X X X X X X X X X X
30 40 60 80 80 100 100 120 150 200
Physikalische Eigenschaften
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