E P 6 7 Werkstoff-Nr. 1.2767 | Kurzname 45 Ni Cr Mo 16

Richtanalyse in % 0,45C 1,4Cr 0,3Mo 4,0Ni Wsm

Anlieferungszustand Gebrauchliche Arbeitsharte Lagerabmessungen
« Glihharte max. 260 HB (880 N/mm?) * 46 - 54 HRC

Rundmaterial (@ in mm)

20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100
Eigenschaften Einsatzgebiete
« durchgeharteter Kaltarbeitsstahl mit hoher Zahigkeit * hochstbeanspruchte Massivpragewerkzeuge 110 120 130 140 150 160 180 200 220 240 260 280 300
« polierbar « Kunststoff-Formen
- verzugsarm » Werkzeuge fiir schwere Kaltverformung
« narbbar » Besteckstanzen : .
B B o ) Vierkant (in mm)

- bei hoher Harte sehr zah - Scherenmesser fur dickstes Schneidgut
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Physikalische Eigenschaften

Flachmaterial (in mm)

Warmeausdehnungskoeffizient zwischen 20 °C und Warmeleitfahigkeit
Starke 20 30 40 50 60 80 105 125 155 185 205 225 255 305
[} o o o [} [} o 6 o o o o
100 °C 1200 °C 300 °C 400°C 500°C 600°C 700°C 10%em 20°C 350 °C 700 °C W - - - - - - - - - - - - - -
1.8 125 128 131 13,4 138 136 m - K 30,0 30,5 32,0 me K 30 40 60 80 105 155 205 205 205 205 305 505 505 605
40 50 80 100 120 205 255 255 255 255 405 605 605
50 60 105 125 155 255 305 305 305 305 505
60 80 120 155 205 305 405 405 405 405 605
Warmebehandlungsdaten Anlass-Schaubild o o | 100 | s s D ooe | sos | o
- = 155 55 505 505
Wiarmebehandlung 850 °C v
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Verfahren Temperatur (°C) | Abkiihlung e o 205
66
205 305
Weichglithen 610 - 650 Ofen 62
255
58
305
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Hirten 840 - 870 Ol i JET
200 °C
42
38
Anlassen 200 - 400 Luft 34
30
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