Werkstoff-Nr. 1.3343 Schnel ws m
W.S.M. 1.3343 Richtanalyse in % 0,90 C
Wir geben Stahl eine Form

Anlieferungszustand Gebrauchliche Arbeitsharte Werkstoffhinweise

*  Gegliht max. 269 HB (= 915 N/mm?) * Verwendung im Anlieferungszustand * Hohe Warmfestigkeit
e Harten bei 1190-1230 °C

Eigenschaften Finsatzgebiete *  Erzielbare Harte 60-66 HRC o

«  Hohe Zshigkeit, «  Erodierblécke * Fur hohere Anspriiche empfehlen wir die

* Gute Schneidfahigkeit * Kaltumformwerkzeuge wie Verwendung von 3343 ESU.

* Hohe Verschleil¥festigkeit KaltflieBpressstempel und Matrizen

* Hohe Druckfestigkeit * Schneid- und Feinschneidwerkzeuge

* Hohe Warmfestigkeit *  Kunststoffformen mit erhohtem

* Sehr gut duchhértbar VerschleiBwiderstand Lagerabmessungen

Physikalische Eigenschaften Starke 20 30 40 50 60
Warmeausdehnungskoeffizient Warmeleitfahigkeit

200 200 200 250 250

150 150 150 150 150
100 °C | 200 °C | 300°C | 400°C 100°C | 350°C | 700°C
10,8 11,8 12,0 12,5 32,8 27,4 23,5 25,5

Breite

400 400 400 500 500

Starke 70 80 90 100 120

150 150 150 150 150

250 200 200 200 200

Breite

500 400 400 400 400



