wSm

Anlieferungszustand Gebrauchliche Arbeitsharte Lagerabmessungen
- vergiitet auf ca. 240 HB (800 N/mm?) « Verwendung im Anlieferungszustand
Flachmaterial (in mm)
Starke 25 50 80 100 120 130 140
Eigenschaften Einsatzgebiete X x x X x x X
- hervorragendes Streckgrenzenverhaltnis « Kunststoffformen 100 100 100 200 200 200 200
« spannungsarmgliihen bei 450 °C mit langsamer « Gummiwerkzeuge 200 200 200 300 300 300 300
Abkuhlung (< 30 k/h) - Grundplatten
- allerbeste Zerspanbarkeit bei hochster Korrosions- » Formrahmen 300 300 300 400 400 400 500
bestandigkeit °
- 400 400 400 600 600 600 800
o
500 500 500 800 800 800
600 600 600
. . . 700 700 700
Physikalische Eigenschaften
Warmeausdehnungskoeffizient zwischen 20 °C und Warmeleitfahigkeit 800 800 800
100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 10%em 20 °C W
10,3 10,8 1,2 11,6 m « K 19,6 m « K

Wichtiger Hinweis fiir vergiitete Stahle

Wenn vergutete Stahle wie dieser einer erneuten Warmebehandlung unterzogen werden, sollten sie unbedingt
vorher bei ca. 650 °C gegliiht werden. AnschlieRend werden die Werkstuicke wie folgt behandelt:

Hartewerte HRC bei Anlasstemperatur
Hartetemperatur Abschrecken
100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C
ol

36 34 31 31 30

1.4104 950 - 1050 °C




