Werkstoff-Nr. 1.7225 | Kurzname 42 Cr Mo 4 S
MB 25 Richtanalyse in % 0,42C 1,1Cr 0,25Mo W m

Anlieferungszustand Gebrauchliche Arbeitsharte Lagerabmessungen
- vergiitet auf 280 - 325 HB (950 - 1100 N/mm?) » Verwendung im Anlieferungszustand
Rundmaterial (@ in mm)
20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 100 110 = 120
Eigenschaften Einsatzgebiete
. . . . . . 130 140 150 160 180 205 225 255 285 305 325 355 385 405 425 455 485 505
- vorverguteter chromlegierter Stahl mit ausge- - Bauteile mit hohen Zahigkeitsanforderungen
zeichneter Zerspanbarkeit » Maschinenbauelemente
« spannungsarmgliihen bei 500 - 550 °C im Ofen « Formplatten 555 | 605 | 655 | 705 | 755 | 805
- Universalstahl mit ausgezeichnetem Streck-
grenzenverhaltnis

Flachmaterial (in mm)

Starke 22 32 42 52 62 72 82 102 122 142 162 185 205 225 255 285 305

X X X X X X X X X X X X X X X X X
Physikalische Eigenschaften 4 50 60 60 8 80 100 140 160 = 200 200 =250 400 400 @ 405 = 505 605
Warmeausdehnungskoeffizient zwischen 20 °C und Wairmeleitfahigkeit 50 60 80 .« 80 100 100 120 160 180 & 250 250 = 300 450 @ 450 505 @ 605 = 705
60 80 100 100 120 120 140 = 180 = 200 300 300 350 500 @500 @605 | 705 810
100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 10%em 20 °C W
80 100 120 120 140 140 160 200 250 = 350 350 | 400 600 600 705 810 910
12,1 12,7 13,2 13,6 m K 45,1 m K 100 = 120 140 140 160 = 160 180 | 250 300 = 400 400 | 450 800 ' 800 810 | 910 1010

120 = 140 160 = 160 180 = 180 | 200 300 400 450 450 | 500 1010 1010 910 | 1010

o 140 180 180 180 200 = 200 250 | 400 500 500 500 = 600 1010
=
g 180 = 200 200 200 250 250 300 = 500 1400 600 600 | 800
200 250 250 @ 250 300 300 400 1400 1600 800 800 | 1010
Wichtiger Hinweis fiir vergiitete Stahle
250 ~ 300 300 @ 300 @400 400 500 1600 2020 1010 1010
Wenn vergutete Stahle wie dieser einer erneuten Warmebehandlung unterzogen werden, sollten sie unbedingt
vorher bei ca. 650 °C gegliiht werden. Anschlieend werden die Werkstiicke wie folgt behandelt: 300 I 400 N 500 R 1400 pE . 1230
500 1010 500 = 500 1400 1400 1600 1600 = 1600
. Hértewerte HRC bei Anlasstemperatur 1010 | 1600 1400 1400 1600 1600 2020 2020 2020
Werkstoff-Nr. Hartetemperatur Abschrecken
100 °C ‘ 200°C ‘ 300°C ‘ 400 °C ‘ 500°C 1600 2020 1600 1600 2020 2020
1.7225 820 - 860 °C ol 51 50 48 47 42 2020 2020 | 2020

Starke 325 355 385 405 425 455 505 555 @ 605

605 705 705 810 810 = 910 1010 1010 1010

705 810 810 910 910 1010

Breite

810 = 910 910 1010 1010

910 = 1010 1010

1010




